BESCHNITTZUGABE UND SICHERHEITSBEREICH Empfohlene Grafik-Programme: m m

—— Beschnitt (+ 5 mm pro Seite)
Zu lieferndes Format! Fiigen Sie pro Seite 5mm als zusétzliche Marge
(Beschnitt) zu Inrem Design hinzu um weif3e Rander zu vermeiden.

—— Endformat
Das Endformat ist die endgiltige GroBe lhres Druckauftrags. Legen
Sie es exakt in lhrer Datei an, um ein passgenaues Ergebnis zu erzielen.

- - - Sicherheitsbereich / Sicherheitsabstand - 5 mm je Seite
Platzieren Sie wichtige Elemente wie Texte und Logos innerhalb des
Sicherheitsbereichs, um ein Abschneiden zu vermeiden.

Beispiel: Wenn Sie Ihr Produkt in der Gr6[3e 20,0 x 20,0 cm gewdhlt haben, dann erstellen Sie Ihre Datei in der Gr68e 21,0 x 21,0 cm

FREIE FORM - KONTURSCHNITT

Stellen Sie sicher, dass die Schneide-/Konturlinie korrekt in Ihrer Datei angegeben ist. Eine Konturlinie muss eine
einzige, zusammenhangende Linie darstellen - mehrere separate Formen sind nicht zuldssig. Achten Sie auBerdem
darauf, den gewiinschten Beschnittbereich zu beriicksichtigen, um weil3e Rander am fertigen Produkt zu vermeiden.

/

FALSCH RICHTIG
Schneidelinie und Besiﬁﬁistf:ahlt PDF-Datei beinhaltet
Beschnitt fehlen Schneidelinie und Beschnitt

SCHNEIDELINIE / CUTCONTOUR

Geben Sie in Ihren Dateien die korrekten Spotfarben fiir die Schneidelinie an (siehe unten). Die Schneidelinie
muss als Volltonfarbe, Strichstérke 1 Pt und mit dem Attribut: Kontur Giberdrucken eingestellt sein.

SCHNEIDELINIE

Bildschirmdarstellung D
Name der Sonderfarbe CutContour
CMYK-Wert CO0O M100 0 KO

Bitte beachten Sie: Der Name der Sonderfarben muss genau so in GroB3- und Kleinbuchstaben geschrieben werden!



FORMEN UND RICHTLINIEN

Um ein prazises Zuschneiden zu gewahrleisten, muss der Abstand zwischen
den Konturen mindestens 10 mm betragen. Achten Sie darauf, dass die
Schneidelinie (CutContour) und die angrenzenden Designelemente diesen
Mindestabstand einhalten. Dies verhindert, dass Elemente wahrend des
Schneidprozesses abgeschnitten werden und sorgt fiir ein sauberes Ergebnis.

ZU KOMPLEXE FORMEN INNENWINKEL <90° MEHRFACHER SCHNITT

CMYK FARBWERTE

Schwarz ist nicht immer gleich Schwarz. Um sicherzustellen, dass Ihre Druckdateien die gewtiinschte Tiefe und
Intensitat von Schwarz zeigen, achten Sie darauf, die korrekten CMYK-Werte fiir Schwarz in lhrer Datei zu verwenden.

RGB CMYK
Bildschirmdarstellung . .
® ®

CMYK-Wert c91 M79 62 K97 co MO 0 K100

X v

Druckergebnis

WICHTIGES AUF EINEM BLICK

o Liefern Sie lhre Dateien ohne Pass- und Schnittmarken  « Liefern Sie Dateien immer ohne Uberdrucken.
e Erstellen Sie eine PDF-Datei (nicht passwortgeschiitzt) ¢ Halten Sie den Sicherheitsabstand und den Beschnitt ein
¢ Speichern Sie lhre Datei immer als CMYK-Dokument  Achten Sie auf einen Mindestwert von 100-150 DPI

Ausflhrliche und weiterflihrende Informationen finden Sie in unserem Flamingo-Druckshop. Besuchen Sie die
Jjeweilige Produktseite unter "Dateiformatierung" oder den Bereich "Kundenservice"im fir allgemeine Hinweise.

flamingo-druckparadies.eu Q




